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@ Bohr- und/oder Friavorrichtunfl 

Bei einer Bohr- und/oder Fraseinrichtung (10) mit einam im 
Maschinenrahmen (11) das Werkzeug (16) 
teren Support (12) und oberhalb des Maschinenrahmens (1 1 ) 
ortsfest gehaltenen Werkstuck (18). dessen Autlage ate 
Roltenband (23). Band (51) ausgebildet 1st. das Im Bereich 
des rtfhenbeweglichen Werkzeuges (16) urn den m Langs- 
richtung verschlebbaren Support (12) umgelenW «t urideinen 
BearMtimnsspatt (24) fur das Werkzeug (16) Mdet. der m»t 
dem Support (12) bewegbar ausgebiWet ist. so dafl auT der 
gesamten^eren Rache des Werkstuckes , (18) ™rte* Boh ; 
rlngen einbringbar sind. ohne das Werkstuck (18) in seine 
Lage zu verandem. I 31 20 331 > 




BUNOESORUCKCREI BERLIN 11.82 230051/112 



3120331 



Patentansprttche 



Bohr- und/oder Prasvorrichtung mit einem Im 
Vaschinenrahmen das '-.'erkzeuT. bewegbaren unteren 
Support unci oberhalb des Karschlnenrahmens orts- 
fest cehaltenem Werkstuck, dadurch gekennzeichnet , 
da!?, die das Werkstuck (18) untersttttzende Auf- 
lace im Rereich des verschiebbaren Werkzeuges 
(16) einen Bearbeltungsspalt (21) blldet, der 
mit der Verschlebebewegung des Supports (12) 
verschiebbar ausgeblldet 1st. 

Bohr- und/oder Prasvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Auflage als 
Rollenband (23) ausgeblldet 1st und mittels 
seitlich am Support (12) befestlgten Streben 
(3M) vor dem senkrecht bewegbaren Werkzeug (16) 
urn den Support (12) umlenkbar angeordnet 1st. 

Bohr- und/oder Prasvorrichtung nach den An- 
spruchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet , daft 
das Rollenband (23) mit seit lichen Ketten (26) 
ausgestattet 1st, zwischen denen in AbstSnden 
die Ketten (26) verbindende Achsen (?7) (Stabe) 
od. dpi. befestigt slnd, auf denen irittels 
V£lslager <29) frel drehende Rohre (2P) mit 
aufgeschobenen Laufroll'-n (3o) relagert sind. 
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Bohr- und/oder Prasvorrichtung nach den AnsprQchen 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Achsen 
(27) endaeitig der Rohre (28) verlangert ausge- 
bildet sind, an dessen Enden die Rett en (26) be- 
festigt sind und daB zwischen Kette (26) und 
Walzlager (29) jeweils ein das Rollenband (23) tra- 
gendes Halteteil (42) angeordnet ist. 

Bohr- und/oder Prasvorrichtung nach den Ansprtt- 
chen l bis 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Halteteil (42) eine nach aufien gerichtete Nut (43) 
aufweist, in welche das Ptthrungsteil (40) ein- 
greift, das am Maschinenrahmen (11) verschiebbar 
gelagert ist. 

Bohr- und/oder Prasvorrichtung nach den Ansprtt- 
chen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Puhrungsteil (40) mit einem Schiebeteil (39) ver- 
bunden ist, das in einer am Maschinenrahmen (11) 
befestigten Rohrenden (38) verschiebbar lagert. 

Bohr- undMer Prasvorrichtung nach den Ansprtt- 
chen 1 bis .6, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Rollenband (23) endseitig am Maschinenrahmen 
befestigt ist. 

Bohr- und/oder Prasvorrichtung nach den Ansprtt- 
chen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB end- 
seitig der Rohre (28) des Rollenbandes (23) 
jeweils ein Zahnrad (31) befestigt ist, das 
mit einem oberhalb des Rollenbandes (23) ange- 
ordneten, die Rohre (28) antreibbaren umlau- 
f enden Kette (Transportband) (32) kammt. 
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9. Bohr- und/oder Frasvorrichtung nach den An-, 
sprttchen 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dafi 
der langsverschlebbar gelagerte Support (12) 
seitlich Jewells zwei nach oben und lnnen ge- 
rlchtete Streben (3*0 aufwelst, an denen end- 
seitig zur Umlenkung des Rollenbandes (23) Jewells 
ein sich frel drehbar gelagertes Zahnrad (35) ange- 
ordnet 1st, das mit der Kette (26) des. Rollen- 
bandes (23) kammt. 

10. Bohr- und/oder Frasvorrichtung nach den Ansprttchen 
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet , daB obenseitig 
Jeder Strebe (3*0 eine Platte befestlgt 1st, die 
eine Kurvenbahn (44) aufwelst, in die ein am 
FUhrunRsteil (Mo) befestlgter Ftthrungs-Zapfen 
(H) eingreift. 

11. Bohr- und/oder Frasvorrichtung nach den An- 
sprttchen 1 bis lo, dadurch gekennzeichnet , daft 
die Kurvenbahn (44) zur Bildung des Bearbeitungs- 
spaltes (24) splegelbildlich angeordnet 1st. 

12. Bohr- und/oder Frasvorrichtung nach den An- 
sprttchen 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB 
auf Jeder Achse (27) des Rollenbandes (23) end- 
seitir ein Halteteil (42) befestlgt 1st, das 

mit einem am Maschinenrahmen (11) quer verschieb- 
bar gelagerten Fuhrungsteil (to) zusammenwirkt . 
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Bohr- und/oder Frasvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daft das Rollenband (23) 
an den Streben W des Supports (12) befestigt 
und umlaufend am Maschirienrahmen (11) angeordnet 



1st, 



Bohr- und/oder Frasvorrichtung nach den Ansprttchen 
1 und 13, dadurch pekennzeichnet , daft das Rollen- 
band (23) in einer auf die gesamte Lange der Vor- 
rlchtung (lo) angeordneten Fuhrungsschiene (16) 
gehalten 1st. 

Bohr- und/oder Frasvorrichtung nach den Anspriichen 
1 und 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Auflage 
fttr das WerkstUck (lR) von aneinander verbundenen 
Lamellen B ebildet 1st, die 1m Endbereich der Vor- 
richtung auf Wickelwellen auf- bzw. abgewlckelbar 
gelagert sind (nicht dargestellt ) . 

Bohr- und/oder Frasvorrichtung nach Ansprtich 1, 
dadurch K ekennzelchnet, daB die Auflage fur das 
WerkstUck (18) von am Maschinenrahmen (11) beld- 
seltig angeordnetem Druckmitt el zy Under (U9) ge- 
bildet 1st, deren Kolbenstangen (5o) o.uer in die 
Vorrlchtung (lo) ausgefahren sind. 

Bohr- und/oder Frasvorrichtung nach den AnsprUchen 
1 und 16, dadurch <rekennzcichnet , daB die Kolben- 
stangen (5o) mit dem lan^sverschiebbaren Sup - 

port (12) i" Bereich des Werkzeun;es (16) Jewells 
zur Bildun* des Bearbeltungsspaltes (2'l) elnfehr- 
b A dem Support (12) steuerbar angeordnet 
sind. 
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18. Eohr- unci /oder Frasvorrichtung nach den An- 
sprUchen 1, 16 und 17, dadurch gekennzeichnet, 
dafi zum Transport des Werkstttckes (18) eln auf 
den ausgefahrenen Kolbenstangen (5o) aufliegen- 
des Transportband (51) angeordnet 1st. 

19. Bohr- und/oder Frasvorrichtung nach den An8- 
sprachen 1, 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet, 
dafi das Transportband (51) von elnzelnen endlos 
un»laufenden schmalen BUndern geblldet 1st, die 
mlt dem Arbeitstakt synchron angetrleben slnd. 
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Herr Wilfried Prieft, Harthekel lo, *»935 Hille 9/ 

Unterlttbbe 



Bohr- und/oder *rasvorrichtung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Bohr- und/oder 
FrSsvorrichtung mit einem in LSngsrichtunp: des 
Maschinenrahmens bewegbarem Support, auf welchem 
ein weiterer in Querrichtung verschiebbarer Support 
angeordnet 1st, auf dem das Bohr- und/oder PrSswerk- 
zeug hOhenbewegbar angeordnet ist. 
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Das zu tearbeitende WerkstUck liegt bei den bisher 
bekannten derartigen Vorrichtungen auf einzelnen 
waagerecht am Maschinenrabmen befestigten, einstell- 
baren plattenfCrmigen Auflagen oberhalb des beweg- 
baren Supports mit Verkzeugen und decken elnen Tell 
der Flache des zu bearbeitenden Werkstiickes ab. Durch 
die Anordnung der Auflagen konnen nur an einzelnen 
Stellen des Werksttickes Bohrungen od. dgl. einge- 
bracht werden. Sollen in dem Bereich der Auflagen 
Bohrungen od. dgl. ein gebracht werden, muB entweder 
das Werkstack oder die Auflage verschoben werden. 
Beides erfordert fttr die Bedienungsperson einen 
hohen Zeitaufwand, indem die Vorrichtung neu einge- 
stellt werden muB. 

Ein weiterer Nachteil wird darin gesehen* daft das 
Werkstiick von der Bedienungsperson manuell in die 
Vorrichtung eingebracht und entnommen werden mu&, 
so daB ein Integrieren der Vorrichtung in eine Be- 
arbeitun<*sstrafce den kontinuier lichen Transport fluJJ 
unterbricht . 

Aufgabe der Erfindung 1st es, eine das seitlich zu- 
gefUhrte und fUr die Dauer eines Bearbeitungsvor- 
ganp,es ortsfest gehaltene WerkstUck eine das Werk- 
stUck unterstOtzende und bewegllche Auflage zu 
schaffen, die stufenlos Jewells den Bereich des 
Werkstiickes freilSBt, in dem das bewegbare Werk- 
zeug von unten Bohrungen einarbeiten soil. 
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Erfindungsgemafi wird die Aufgabe bei einer Bohr- 
und/oder Frasvorrichtung mit einem lm Maschinen- 
rahmen das Werkseug bewegbaren unteren Support 
und oberhalb dee Maschinenrahmens ortsfest ge- 
haltenem Werkstttck dadurch gelOst, daft die das 
Werkstttck untersttttzende Auflage im Bereich des 
verschiebbaren Werkzeuges einen Bearbeitungsspalt 
bildet, der mit der Ver 8 chiebebewegung des Supports 
verschiebbar ausgebildet 1st. 

Bei einer derartig ausgebildet en, mlt dem Support 
beweglich angeordneten Auflage lessen sich auf die 
gesamte untere Plache des Werkstttckes an beliebig 
vielen, verteilt angeordneten und vorprogrammier- 
baren Stellen des Werkstttckes Bohrungen eimrbeUen ^ 
bew ,• entaprechende. Beschlagen, oW 

dasVerkstttck dabei in seiner Lage su verftndern. 

Bin welter er Vorteil der Erfindung wird darin ge- 
sehen, daft durch die bewegliche Anordnung des mit 
dent Support beweglichen Arbeit sspaltes keine Rei- 
bung auf die untere Oberflache des Werkstttckes er- 
fo*gt. Auch wird durch die frei drehbar gelagerten 
Rollen des Rollenbandes wahrend des Transportee 
des Werkstttckes die Oberflache nicht beschadigt. 

Es 1st bevorzugt, die bewegliche Auflage als Rollen- 
band mit frei beweglichen Rollen auszubilden, deren 
Rollenenden in Ptthrungen am Maschinenrahmen gehalten 
Bind und das Rollenband im Bereich des Werkzeuges 
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zur Bildung des freien Bear belt ungsspaltes urn den In Lftngs- 
richtung bewegbaren Support umlenkbar angeordnet 1st. 

Es 1st welter bevorsugt, den in Lingerie tat ung bewegbaren 
Support mlt naoh oben gerichteten Streben aussubllden, 
an denen Umlenlcrollen fflr das Rollenband befestigt slnd 
und obenseltlg der Streben Jewells elne Kurvenbahn auf- 
velst, welche das Rollenband lm Bereleh des Bear belt ungs- 
spaltes aus der Fflhrung des Naschlnenrafamens versotalebt, 
so daft das Rollenband um den Support umgelenkt bzw. In 
die Fflhrung des Haschlnenrahmens wleder eingefflhrt wlrd. 

Bel elnem anderen erfindungsgem&Aen Ausfflhrungsbelsplsl 
wlrd das Rollenband lm Maschlnenrafamen endseltlg umge- 
lenkt und slnd an den Enden mltelnander verbunden* 

Bel elnem welter en bevorsugten Ausfflhrungsbelsplel slnd 
seltllch am Rahmen Zyllnder befestigt^ deren ausge- 
fahrenen Kolbenstangen die Untersttttzung fflr das als 
Auflage dlenende Band oder Rlemen bllden, die lm Be- 
arbeltungsberelch elngefabren werden* Dieses auf den 
Kolbenstangen aufllegende Band kann auoh als Transport 
fflr das Werkstflok In bsw. aus der Yerrlchtung ver- 
wendet werden. Anstelle der Kolbenstangen lassen sleh 
auch mefarere mltelnander verbundene Lamellen als 
Unterstatcung fflr das Band anordnen* die lm Maschinen- 
rahmen gefflhrt und endseltlg befestigt slnd. 

Welt ere Ausfflhrungsformen slnd In den Ansprtlchen ent- 
halten. Der Schutz erstreckt slch nlcht nur auf die 
elnzeln beanepruchten Merkmale, sondern auch auf 
deren Komblnatlon. 
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Auf der Zeichnung sind Ausfilhrungsbeispiele der 
Erfindung dargestellt. Es zeigen: 

Fig* 1 eine perspektivische Ansicht einer Bohr- 
und/oder Fr£svorrichtung mit einem das 
Werkzeug quer bewegenden Support unc mit 
einem diesen 3 Sngsverschiebbaren Support 
um den ein das Werksttick unterstiitzende, 
einen Bearbeitungsspalt bildende Auflage 
geftlhrt ist; 

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht derselben 
Bohr- und/oder Fr&svorrichtung mit beweg- 
lich das WerkstOck untersttttzender, einen 
Bearbeitungsspalt freigebender Auflage; 

Fig. 3 eine Teilansicht derselben Vorrichtung im 
Bereich der Unlenkung der als Rollenband 
ausgebildeten Auflage nach Schnittlinie 
III-III in Fip. 2; 

Fig. ^ eine Draufsicht des Rollenbandes mit Filh- 
rungen zur Bildung des Bearbeitungsspaltes 
nach Fig. 3; 

Fig. 5 eine schematische Seitenansicht eines einen 
abge&nderten Bearbeitungsspalt bildenden 
Rollenbandes; 

Fig. 6 eine Draufsicht nach Fig. 5; 
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Fi/r. 7 eine Seitenansicht eines weiteren AusfUb- 
runpsbeispieles, dessen Auflagen von aus- 
gefahrenen Kolbenstangen gebildet 1st; 

Fig. 8 eine Draufsicht nach Fig. 7. 

Die erfindunprspcemafte Bohr- und/oder Fr&svorrichtung 
lo weist einen Haschinenrahmen 11 auf, in dem ein 
unterer Support 12 auf FUhrun^sstangen 13 in L£ngs- 
richtunr des yaschinenrahmens 11 bewegbar gelagert 
1st. Auf diesem in LSngsricbtung verschiebbaren 
Support 12 lagert ein zweiter Support 11 auf Ftth- 
rungsstangen 15 rechtwinklig zum Support 12 beweg- 
bar und tr&gt die Bohr- und/oder Frfiswerkzeuge .16.. 
Dabei sind die Werkzeuge 16 tiber einen Hubzylinder 
17 nach oben in die Arbeitsstellung anhebbar. 
Kehrere im Querschnitt unterschiedlich angeordnete 
Werkzeuge 16 kflnnen dabei in eine Arbei?f§?eilung 
gebracht werden. 

Oberhalb des Maschinenrahmens 11 liegt ein platten- 
f6rmiges WerkstUck l8auf, das beispielsweise aus 
Holzwerkstoff gebildet 1st und von mehreren an einem 
winkelformigen Ausleger 19 befestigten Druckmittel- 
zylinder 2o ortsfest gehalten 1st. Dabei 1st der 
Ausleger 19 am Support 12 befestigt und wird nach 
jedem Arbeit svorgang bewegt, wobei die Druckmittel- 
zylinder 2o jeweils das WerkstUck 18 freigeben. 

Zur Beschickung der Vorrlchtung lo wird das Werk- 
stiick lR seitlich an einem festen Anschlag 21 zuge- 
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ftthrt t bis das Werkstiick/ vor elnen In der Durch- 
laufbahn des Werkstttckes 18 bewegbaren Anschlag 
22, beispielsweise einer Kolbenstange elnes Druck- 
mittelzylinders begrenzt wird und gleichzeltlg den 
Arbeitsgang einleitet. Der Support 12 kann dabel 
tlber die gesamte Fl&che des Werksttickes 1«* hln- 
bzw. herbewegt werden, sofern die einzelnen 
Arbeit sgSnge tlber das gesamte Werksttlck 18 ver- 
teilt vorprogrammiert sind. 

Urn in das ortsfest gehaltene Werkstiick 18 auf der 
gesamten unteren PISche Bohrungen od. dgl. einar- 
belten zu kSnnen, 1st es bevorzugt, die Auflage 
far das Werkstiick 18 beweglich als Rollenband 23 
auszubilden, das im Bereich der Werkzeuge l6 unter 
Bildung eines Bearbeitungsspaltes 2k um den Support 
12 umgelenkt 1st. Dabei 1st das Rollenband (23) an 
endseitigen Querholmen ?5 des Maschinenrahrnens 11 
befestigt und von seit lichen Ketten 2C mit in Ab- 
standen der Ketten 26 verMndenden Achsen 27 ge- 
bildet, 

Um diese Achsen 27 1st Jewells ein Rohr 28 mittels 
Walzlager 29 frei drehbar gelagert, auf denen in 
AbstSnden Rollen 3o als Auflage fttr das WerkstOck 
18 befestigt sind* An den Enden der Rohre 23 ist 
Jewells ein Zahnrad 31 befestigt, das mit einer 
taktweise gesteuerten umlauf enden Kette 1>2 kSmmt, 
die von einem Elektro-Motor^Ingetrieben ist und 
nach Beendigung des Arbeit svorganges das V/erkstOck 
18 transpnrtiert • 
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Zur Bildung des Bearbeitungsspaltes 24 1st das Rollen- 
band 23 an am Support 12 befestigten Streben 3** umge- 
lenkt. Dabei sind die Streben 3^ nach ohen zum Werk- 
stack lfi und innen zum Werkzeug 16 gerlchtet und 
weisen an ihren Enden Jewells eln nach innen gerieh- 
tetes, sich frei drehendes Zahnrad 35 auf, mit dem die 
Kette 26 bei der Verschiebebewegung des Supports 12 
kammt . 

An den Lflngsholmen 36 des Maschinenrahmens 11 sind 
entsprechend den Abst&nden der Acbsen 27 Haltevor- 
richtunpen 37 befestigt, die das Rollenband 23 gegen 
DurchhSngen sichern. 

Die Haltevorrichtungen 37 sind vorzugsweise von 
Rohrenden 38 gebilde^, welche am Maschinenrahmen 11 
durch Schweifcen befestigt sind, in denen Jewells 
ein Schiebeteil 39 lagert. An dem Schiebeteil 39 
1st untenseitig eln mlttels Gewinde einschraub- 
bares ^(ihrunpsteil 4o befestigt, das einen Ftthrungs- 
zapfen ^ufweist . 

Zwischen den W&lzlagern 29 und der Kette 26 1st 
auf Jeder Achse 27 ein Halteteil k2 angeordnet, 
da£ eine Nut 4 3 aufweist, in die das schelben- 
fSrmige FUhrungsteil Ho steuerbar eingreift. 

Bei einer beispielsweisen Verschiebung des Supports 
12 nach rechts wlrd im Bereicb der oberen linken, 
als Umlenkrollen ausr.ebildeten ZahnrSder 35, das 



-9- 



3120331 



FQtoungsteil 4o in den Rohrenden 38 Jewells aus der 
Nut /des Halteteiles *I2 verschoben und geben das 
Rollenband 23 zur Umlenkung frei, wShrend im Bereich 
der rechten Zahnrader 35 das Ftthrungsteil 4o nach 
Umlenkung des Halteteiles 42 wieder in die Nut 43 
verschoben wird. 

Die Verschiebung der Ffihrungsteile 4o in den Rohr- 
enden 38 wlrd von obenseitig der Streben 34 befestig- 
ten Kurvenbahnen 44, in welche die T?tthrunrszapfen 
41 eingreifen, gesteuert. Dabei sihd die in Ver- 
se hiebeb ewe/run/?; des Supports 12 sich gepem'Aber- 
liegenden Kurvenbahnen 44 r.piegelbildlich ange- 
ordnet (vergl. hierzu Pig. 4) . 

Bei dem Ausftthrungsbeispiel nach Fig, 5 + 6 der Zeich- 
nung 1st das Rollenband 23 an den Streben 34 des 
Supports 12 befestigt, wobei die als Umlenkrollen 
ausgebildeten ZahnrSder 35 an den Querholn>en 25 des 
Mascbinenrahmens 11 angeordnet sind. Die FUhrung 
des Rollenbandes 23 mit endseitig angeordneten, frel 
drehbaren Rollen 45 1st in euf der gesamten L&nge 
der Vorricbtung lo sich erstreckende FO.hrungsschienen 
46 gefUhrt, die das Rollenband 23 halten. 

Die beiden anderen Fnden des Rollenbandes <*3 sind 
beispielsweise im unteren Tell des Maschinenrahmens 11 
zueinander Uber Umlenkrollen 47 gefOhrt und mit einer 
Zugfeder 48 verbunden. Der Bearbeitungsspalt 24 1st 
hier durch den Abstand der Streben 34, an denen das 
Rollenband befestigt 1st und mit den. Support 12 be- 
wegt wird, gebildet. 
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Bel einem nlcht dargestellten Ausftthrungsbelspiel kann 
die Auflage fdr daa Werkstittck 18 anstelle elnes Rollen- 
bandes 23 auch von aneinanderhttngenden Lamellen ge- 
blldet seln, die endseltig der Vorrlchtung lo auf 
Wickelwellen auf- bzw. abgewftckelt werden kannen. Die 
Wickelwellen slnd dabel synchron mlt der Verschiebe- 
bewegung des Support 12 gesteuert. 

Das In Fig* 7 und 8 der Zelchnung dargestellte Ausftth- 
rungsbelspiel zelgt mehrere In Abst&nden nebenelnander 
am Maschinenrahmen 11 befestlgte Drue kmltt el zy Under 
49, deren ausgefahrene Kolbenstangen 5o zur Ont er- 
st at zung fdr das als Auflage fOr das Werkstttck 18 aus- 
geblldete Band 51 angeordnet slnd, die 1m Berelch des 
Verkzeuges 16 Jewells zur Blldung des Bearbeltunga- 
spaltes 24 nachelnander unterhalb des Bandes 51 ein- 
gefahren werden und somlt elne Relbung auf das Werk- 
stttck 18 vermleden wlrd. 

Dieses auf den Kolbenstangen 5o aufliegende Band 51, 
das auch von mehreren schmalen endlosen B&ndern, 
Rlemen od. dgl. geblldet seln kann, wlrd ebenfalls 
urn den Support 12 umgelenkt und bildet mlt den ein- 
gefahrenen Kolbenstangen 5o den Bearbeltungsspalt 24, 
durch den die Werkzeuge 16 nach oben ausgefahren 
werden und Bohrungen In das Werkstttck 18 elnbrlngen 
kGnnen. Zur Umlenkung des Bandes 51 slnd an den 
Streben 34 Umlenkrollen 52 frel drehbar befestlgt, um 
die das Band 51 unterhalb des Support 12 umgelenkt 
wlrd. 
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Bel elner derartlg mit elnem Band 51 ala Auflagc fflr das 
Werkstttck 18 veraehene Bohr- und/oder Frftsv-orrlchtung lo 
lassen slch auch anstelle dex^ausgefahrenen Kolbenstangen 
5o zur Unt erst fife zung des Bandea 51 mlteinander ver- 
blndende Lamellen In aeltllchen Fflhrungen anordnen. Da- 
bel kflnnen dleae Lamellen belspielsweise In den Endbe- 
relchen der Vorrlchtung lo auf Wlckelwellen auf- bzw. 
abwlckelbar angeordnet seln (nicht dargestellt ) . 

An den Querholmen 25 dea Maachlnenrahmena 11 slnd weltere 
Umlenkrollen 53 fttr daa Band 51 angeordnet, wobel elne 
untere Umlenkrolle 53 daa Band 51 mlttela elnea E-Motors 
5M fOr den Transport der Werkatttcke 18 In bzw. aua der 
Vorrlchtung tranaportlert wer*en kann* 

Elne derartlg ala Rollenband 23 auageblldete Auflage fttr 
daa Werkstttck 18 mlt elnem bewegllch angeordnet em Bear- 
beitungaapalt 24 ftlr daa lftngsverschlebbare nnd hOhen- 
verachlebbare Werkzeug 16 kann In Jede Bearbeltungs- 
strafie Integrlert werden* Dabel lttftt slch Jeder Arbeits- 
ablauf vorprogrammieren, so daft kelne Bedlenungsperaon 
erforderllch 1st* Eln zeltaufwendlges Neuelnstellen der 
Anschlftge 21>22 fttr das Werkstttck 18 1st nlcht erforder- 
llch, da die gesamte Plftche des Werkatttckes 18 durch den 
bewegllchen Bearbeitungsspalt 24 errelchbar 1st. 
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